POUZIVANI LEPIDLA NA EBB&FLOW VANY
STAAL&PLAST

Podminky a pravidla

Lepeni musi byt provadéno :
e P¥i teplotach mezi 5-25 °C
e Vany musi byt suché a béhem procesu vytvrzovani musi byt uchovavany v suchych
podminkach.

Podpéra stolnich zasobnik

Vany jsou navrzeny tak, aby unesly maximalni rovnomérné rozlozené zatizeni 70 kg/m2.
Musi byt splnéna nasledujici kritéria:

e Vany musi byt podepfeny s mezerou do 500 mm.

e Podpéra by méla byt umisténa ve vzdalenosti mensi nez 70 mm od okraje lepidla.

e Podpéra by méla byt umisténa méné nez 200 mm od okraje vany.

e Vezméte na védomi, ze vana nesmi spocivat na podpérném nosniku
POZNAMKA: Podpéra MUSI byt umisténa pod &asti vanicky, ktera obsahuije lepici hranu
(viz vykres).
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Support beams shown 20x40 mm as an example.
Instalace

e Vany by mély byt umistény a rozmistény tak, aby lepici spara byla viditelna na 3-5
mm.
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e Vzhledem k teplotnim vykyvam pracuji vany podélné. Je proto dllezité zaijistit, aby
mezi okrajem van a okrajem ramu van byla urcita vzdalenost.
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e Potfebna vzdalenost zavisi na délce napoustéci vany a teplotnich vykyvech, kterym
je vystaven.
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Pro teplotu 20 °C* pouzijte jako referenéni hodnotu nasledujici vypo¢ty:

2a. Pro instalace v chladnéjsich oblastech pouZijte na kazdy bézny metr vany alespor 2
mm prostoru, rovhomérné rozlozeného mezi oba konce. To Ize vyjadfit nasledujicim
vzorcem: Mezera [mm] = délka vany [mm] x 0,002.

2b. Pro instalace v teplejSich oblastech pouzijte nejméné 3 mm vzduchu na linearni metr
vany, rovhomérné rozlozeného mezi oba konce. To Ize vyjadfit nasledujicim vzorcem: mm] =
délka vany [mm] x 0,003.

* Pro kazdych 10 °C teplotni odchylky pod 20 °C pouzijte navic 1 mm prostoru na linearni
metr vany.

Se stolnimi vanami manipulujte vzdy opatrné. Neskladujte nové vany ohnuté ani
nenechavejte prazdné vany na pfimém slune¢nim svétle nebo na nerovném podkladu -
zejména ne v teplych dnech. Slunce muize plastovy material rychle zahfat az na 60 °C a
vice. Pokud jsou zasobniky ponechany prazdné, chrante je tak, Ze je postavite na sebe,
premistite do stinu, zakryjete je nebo je naplnite vodou.

Doporuceny navod k lepeni

1. Zasobniky umistéte do ramu se spravnou mezerou 3-5 mm. Vzdy pamatujte na
dostate¢nou vzdalenost mezi vanou a ramem na obou koncich a mezi podpérami a
lepici hranou, abyste umoznili tepelnou roztaZznost.

2. Na kazdou stranu spoje naneste 3 - 4 cm tavného lepidla - tavné lepidlo nanasejte
pouze v oblasti prekryti obou van (ve stfedni oblasti mezi 1. a 2. podélnym kanalem).
Do lepeného spoje nenanasejte Zadné tavné lepidlo. Tavné lepidlo naneste tak, Ze
nadzvednete horni zasobnik o nékolik cm nahoru, nanesete lepidlo a jemné
pritisknete oba zasobniky k sobé.
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https://staal-plast.dk/wp-content/uploads/2022/01/IMG_3110.MOV.mov
https://staal-plast.dk/wp-content/uploads/2022/01/Avoid.png

3. \Vilacte polystyrenové lepidlo do spoje. Vyhladte a odstrarite pfebytecné lepidlo
pomoci tmelu. Dbejte na to, aby se lepidlo dotykalo obou €asti zasobniku vSude (aby
nedochazelo k unikiim).

4. Vzdy pouzivejte co nejmensi mnoZstvi lepidla. Pfi nadmérném pouziti dojde k
poskozeni vanicek (na poSkozené vanicky v disledku nespravného postupu lepeni
se nevztahuje zaruka).

5. Pouziti lepidla by nemélo pfekrodit 1 litr na 20 metrd lepeného spoje nebo jednu 300
ml kartu$i na 6 metrd spoje.

6. Lepidlo musi schnout 48 az 72 hodin pfi teploté 20 °C. Pokud je teplota nizSi nez 20
°C nebo je nedostateéné vétrani, doba schnuti se prodlouzi. B€hem tvrdnuti je tfeba
udrzovat konstantni teplotu. Nez zanete zasobniky pouZzivat, ujistéte se, Ze lepidlo
zcela ztuhlo. Mizete to vyzkouSet tak, ze do lepeného spoje zapichnete nehet,
pokud je tvrdy jako zbytek zasobniku, miZzete cely zasobnik pfevzit do uzivani.

7. Priinstalaci pouzivejte ochranu dychacich cest, ochranné bryle a rukavice. DalSi
pokyny naleznete v bezpe€nostnim listu.

Tento novy vylepSeny postup lepeni, ktery pfidava dalSi krok za tepla, usnadnuje udrzeni
modularnich vanv poloze béhem procesu lepeni polystyrenu. Kromé toho se zlepSuje kvalita
lepeného spoje, zejména pokud jsou zasobniky b&éhem procesu tvrdnuti vystaveny malym
teplotnim vykyvam.


https://staal-plast.dk/wp-content/uploads/2022/01/Polystyrene-glue.mp4

